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HAKKIMIZDA

Motif Kesici Takimlar Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi “MOTIF BICAK” iinvaniyla 1988 vyilinda
istanbul’da kurulmustur. Firmanin ilk faaliyet alani
agac freze bicaklari imalati ve yenilemesidir. Zaman
icinde kapi ve pencere dogramalarinda ahsabin
yerini PVC hammaddesi almistir. 1998 vyilindan
itibaren gelen talepler dogrultusunda PVC pencere
ve kapi profilleri kertme(alistirma) ve temizleme
bicaklarinin da imalatina baslanmistir.

Ulusal ve uluslararasi pazara kaliteli, standartlara
uygun, misteri isteklerini eksiksiz ve zamaninda
karsilamak i¢in  gerekli  yatinmlari  hizla
gerceklestirmistir. Bu formatla yetinmeyip zamanin
teknolojilerini takip etmeye devam eden firmamiz
2011 yili itibariyle “Sert Metal Karbiir freze, matkap
ve rayba” iiretimine de baslamistir. Uretim hattini
daima genisleten firmamizin biinyesinde CNC Torna
Tezgahlari, 3 boyutlu cizim ve modelleme cihazlari,
metallere balanssiz ve hassas miidahalelerde
bulunan cnc 4 eksen isleme merkezleri, indiiksiyon
akim ile otomatik kaynak cihazlari, 5 eksen CNC
takim bileme makinalari mevcuttur.

Makina parkurumuz getirdigi kaliteyi siz miisteri-
lerimize yansitmaktan gurur duymaktayiz. Gelecek-
te de ayni sevk ve heyecanla; bilgi birikimimiz ve is
tecriibemizle; gelisen teknolojileri yakindan izleye-
rek, uygulayarak sanayiimize ve sektoriimiize
hizmet vermeye devam edecegiz.

ABOUT US

Motif Cutter Sets Industry and Trade Limited
Company was established in Istanbul in 1988 under
the title of "MOTIF BICAK".The first activity of the firm
is the production and renewal of wood milling blades.
Over time, PVC raw materials were used instead of
wood raw materials in door and window interiors. In
line with the requests, since 1998 PVC window and
door profiles, started manufacturing middle mullion
cutter and cleaning cutter.

The national and international marketplace has
rapidly realized the investments required to meet the
demands of quality, standards, customer demands in
a complete and timely manner. Continuing to follow
the latest technologies, our company started
production of "Hard Metal Carbide milling machine,
drill and reamer" as of 2011.

Our company has CNC lathe machines, 3D drawing
and modeling machines, CNC 4 axis machining
centers with unbalanced and precise interferences,
automatic welding machines with induction current,
5 axis CNC tool sharpening machines.

We are proud to reflect the quality of our machine
parks to our customers. In the future with the same
enthusiasm and excitement; Our knowledge and
experience; Keep abreast of emerging technologies,
applying our industry will continue to serve.



MisYONUMUZ

Dinamik, verimli, esnek yapiya sahip yiiksek deger
yaratan, Yeni teknolojileri kullanan, Sosyal sorumlu-
luk sahibi, cevreye duyarl, Miisteri mutlulugu ilke
edinen, Calisanlarin gurur duydugu ve mutlu oldugu
bir kurum olmak.

BiziMm iCiN KALITE

Kesici takim sanayiinde insan icin en 6nemli
faktoriin is giivenligi olduguna inanan Motif Bicak'da
kalite her sey den dnce gelir. Motif Bicak’da kalite;
malzeme secimiyle baslar ve liretimin her asamasin-
da devam eder. Basta celik, sert maden uglar olmak
lizere her tiirlii hammaddenin diinya standartlarina
uygun olmasi saglanir. Diinya standartlarina uygun
bu hammaddelerden {istiin performansl Kkesici
takimlar (iretilerek PVC Pencere ve Kapi Profil, Agag,
ahsap iretim ve Aliiminyum Profil sektorlerinde
kullanimina sunulur.

Motif Bicak arastirma gelistirme (Ar-Ge)
faaliyetlerine 6zel bir dnem verir. Bir yandan mevcut
triinlerini gelistirirken bir yandan da yeni iiriinler ile
PVC profil sanayisine, aga¢ ve alliiminyum
sektoriiniin  hizmetine sunulur. Bu yaklasimla
firmamiz; calismakta oldugumuz sektérdeki miister-
ilerimize teknik destek saglamakta ve onlardan
gelen uygun fikirleri degerlendirmeye almaktadir.
Motif Bicak teknik ekibimiz sizlerden gelebilecek her
tiirlii soru ve dnerilerinizde de fikir ortakligi kurarak
yardimci olmakta ve ayni zamanda 6zel siparislerin-
izi tasarlamakta ve gerc¢eklestirmektedir. Diinya
standartlarinda hammadde temini, Ar-Ge , Teknik
Destek, Uretimde her an kalite kontrolii, Deneyimli
ve Egitimli bir is giiciiyle seri ve siirekli tretim,
zamaninda teslimat dnceliklerimizdir. Olmasi gere-
ken biitiin bunlarin sonucu ise; %100 miisteri
memnuniyetidir.

OUR MISSION

Dynamic, efficient, high value creator with flexible
structure, using the new technology, social responsi-
bility, ecofriendly, customer happiness is the principle,
being an institution where employees are proud and
happy.

QUALITY FOR OUR

Motif Knife believes that the most important factor
for human beings in the cutting tool industry is job
security. Motif Bicak' quality; Starts with material
selection and continues at every stage of production.
It is ensured that all kinds of raw materials, especially
steel and hard metal tips, are in line with world
standards. High performance cutting tools are
produced from these raw materials in accordance
with world standards; PVC Window & Door Profile,
wood, wood production and made available to the
Aluminum industry. Motif Knife research and develop-
ment (R & D) gives a special importance to the activi-
ties.

On the one hand, it develops its existing products
while it is presented to the PVC profile industry, wood
and aluminum industry with new products. With this
approach, our company; We provide technical support
to our customers in the sector we are working with.
Motif Bicak technical team will come from you; We
help you with all kinds of questions and suggestions,
and at the same time we design and manufacture your
special orders. The supply of raw materials at world
standards, R & D, Technical support, Quality control at
any moment in production, Serious and continuous
production with an experienced and educated
workforce, Timely delivery is our priority. The result of
all this should be; 100% customer satisfaction.
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L KASA KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz {iretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

« Tek veya iki parca olarak iiretilebilmektedir.

+ iCCAP:32mm

 DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 150 mm

« AGIZ SAYISI: z 2 - 2mm iiretilmektedir.

- Makine ve profil markasina gore {iriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bicaklari modiiler sistemdir. Uriinler vidasiz iiretilmektedir.

FRAME CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS

« 1 or 2 fragment is produced.

« INNER DIAMETER : 32 mm

* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 150 mm

« CUTTING EDGE: z2- 2mm manufactured.

- Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
« Milling cutters modular system. Products are produced without screws.

ORTA KAYIT ALISTIRMA ( KERTME )
Contali veya contasiz liretimi yapilabilmektedir.

TEKNiK OZELLIKLER
« iC CAP : 30mm veya 32mm
« DIS CAP: Minimum -82 mm, Maksimum - 230 mm
« AGIZ SAYISI: Model Bicak z4 / Pirana ve iist bicak z2 iiretilmektedir.

(Pirana higaginin ve (st bicagin 2 agizli olma sebebiyle profiller de ¢atlatma yapabilir)
» Makine ve profil markasina gore {riinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bicaklari modiiler sistemdir. Uriinler vidasiz iiretilmektedir.

MIDDLE MULLION CUTTER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS

« INNER DIAMETER : 30 mm or 32 mm

* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 82mm , MAKSIMUM 230 mm

« CUTTING EDGE: Model cutting edge z4 / Pirana and upper cutting edge z2 are produced.
Model Blade z4 / Pirana and upper blade z2 are produced. Due to the cutting edge 2,
the profiles can also be cracked.

« Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.

- Milling cutters modular system. Products are produced without screws.

Diiz KANAT/KAPI KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz {iretimi yapilabilmektedir.

TEKNiK OZELLIKLER

+ iCCAP:32mm

 DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 200 mm

« AGIZ SAYISI: z 2 - 2mm {iretilmektedir. Damlalikli kanat bicagi z4 iiretilmektedir.

« Makine ve profil markasina gore {iriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bicaklari modiiler sistemdir. Uriinler vidasiz iiretilmektedir.

STRAIGHT SASH/DOOR SASH CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS
« INNER DIAMETER : 32 mm
* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 200 mm
« CUTTING EDGE: z2- 2mm manufactured. Sash with sill corner cleaner cutter
are z4 manufactured.
« Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
- Milling cutters modular system. Products are produced without screws.



L KASA KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz {iretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

2 veya 3 parca liretilmektedir.

+ iC CAP:32mm

 DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 150 mm

« AGIZ SAYISI: z 2 - 2mm iiretilmektedir.

- Makine ve profil markasina gore {iriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bicaklari modiiler sistemdir. Uriinler vidasiz iiretilmektedir.

FRAME CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS

« 2 or 3 fragment is produced.

« INNER DIAMETER : 32 mm

* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 150 mm

« CUTTING EDGE: z2- 2mm manufactured.

- Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
« Milling cutters modular system. Products are produced without screws.

ORTA KAYIT ALISTIRMA ( KERTME )
Contali veya contasiz {iretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER
« iC CAP : 30mm veya 32mm
« DIS CAP: Minimum -82 mm, Maksimum - 230 mm
« AGIZ SAYISI: Model Bicak, Pirana ve iist bicak z4 iiretilmektedir.
Profiller de kirma ve ¢atlatma yapmaz.
« Makine ve profil markasina gore {riinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bicaklari modiiler sistemdir. Uriinler vidasiz iiretilmektedir.

MIDDLE MULLION CUTTER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS

« INNER DIAMETER : 30 mm or 32 mm

« OUTUER DIAMETER : MINIMUM 82mm , MAKSIMUM 230 mm

« CUTTING EDGE: Model cutting edge,pirana and upper cuttin edge z4 are produced.
This cutting tools does not crack the profiles.

« Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.

- Milling cutters modular system. Products are produced without screws.

DiiZ KANAT/KAPI KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz liretimi yapilabilmektedir.

TEKNiK OZELLIKLER

+ iCCAP:32mm

e DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 200 mm

AGIZ SAYISI: z 2 - 2mm iiretilmektedir. Damlalikli kanat bicagi z4 iiretilmektedir.
Makine ve profil markasina goére iriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
Freze hicaklari modiiler sistemdir. Uriinler vidasiz iiretilmektedir.

STRAIGHT SASH/DOOR SASH CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS
« INNER DIAMETER : 32 mm
* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 200 mm
« CUTTING EDGE: z2- 2mm manufactured. Sash with sill corner cleaner cutter
are z4 manufactured.
« Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
- Milling cutters modular system. Products are produced without screws.
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KOD: MY4
VILDIZ SERI / STAR SERIES

L KASA KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz iretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

« 2,3 veya 4 parca iretilmektedir.

+ iC CAP:32mm

 DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 150 mm

« AGIZ SAYISI: z 4 - 2mm iiretilmektedir.

= Makine ve profil markasina gore {iriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bigaklari vidah tretilmektedir.

FRAME CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS

+ 2,3 or 4 fragment is produced.

+ INNER DIAMETER : 32 mm

* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 150 mm

+ CUTTING EDGE: z4- 2mm manufactured.

+ Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
« Products are produced with screws.

ORTA KAYIT ALISTIRMA ( KERTME )
Contali veya contasiz liretimi yapilabilmektedir.

TEKNiK OZELLIKLER
« iC CAP : 30mm veya 32mm
« DIS CAP: Minimum -82 mm, Maksimum - 230 mm
«+ AGIZ SAYISI: Model Bicak, Pirana ve iist bicak z4-2mm iiretilmektedir.
Profiller de kirma ve ¢atlatma yapmaz.
- Makine ve profil markasina gore {iriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bigaklari vidah tretilmektedir.

MIDDLE MULLION CUTTER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS

+ INNER DIAMETER : 30 mm or 32 mm

* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 82mm , MAKSIMUM 230 mm

+ CUTTING EDGE: Model cutting edge,pirana and upper cuttin edge z4-2mm are produced.
This cutting tools does not crack the profiles.

« Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.

« Products are produced with screws.

DiiZ KANAT/KAPI KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz liretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

+ iCCAP:32mm

 DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 200 mm

« AGIZ SAYISI: z 4 - 2mm iiretilmektedir. Damlalikl kanat bicagi z6-2mm {iretilmektedir.
» Makine ve profil markasina gore riinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bigaklari vidali Giretilmektedir.

STRAIGHT SASH/DOOR SASH CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS
+ INNER DIAMETER : 32 mm
* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 200 mm
+ CUTTING EDGE: z4- 2mm manufactured. Sash with sill corner cleaner cutter
are z6-2mm manufactured.
- Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
+ Products are produced with screws.



KOD: MLE
LUKS SERi / LUXURY SERIES

L KASA KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz liretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

« 2,3 veya 4 parca iretilmektedir.

+ iC CAP:32mm

 DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 150 mm

* AGIZ SAYISI: z 4 - 3mm (iretilmektedir.

» Makine ve profil markasina gore {iriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bigaklari vidali Giretilmektedir.

FRAME CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS

- 2,3 or 4 fragment is produced.

« INNER DIAMETER : 32 mm

* OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 150 mm

» CUTTING EDGE: z4- 3mm manufactured.

« Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
- Products are produced with screws.

ORTA KAYIT ALISTIRMA ( KERTME )
Contali veya contasiz liretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

« iC CAP : 30mm veya 32mm

« DIS CAP: Minimum -82 mm, Maksimum - 230 mm

« AGIZ SAYISI: Model Bicak ve iist bicak z6-3mm , Pirana z4-3mm iiretilmektedir.
Profiller de kirma ve ¢atlatma yapmaz.

» Makine ve profil markasina gore iiriinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.

« Freze bigaklari vidali iiretilmektedir.

MIDDLE MULLION CUTTER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS
« INNER DIAMETER : 30 mm or 32 mm
« OUTUER DIAMETER : MINIMUM 82mm , MAKSIMUM 230 mm
« CUTTING EDGE: Model cutting edge and upper cutter z6-3mm,pirana cutting
edge z4-3mm are produced. This cutting tools does not crack the profiles.
- Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
« Products are produced with screws.

DiiZ KANAT/KAPI KOSE TEMiZLEME
Contali veya contasiz liretimi yapilabilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

+ iCCAP:32mm

 DIS CAP: Minimum -68 mm, Maksimum - 200 mm

« AGIZ SAYISI: z 4 - 3mm iiretilmektedir. Damlalikli kanat bicagi z6 iiretilmektedir.

= Makine ve profil markasina gore (riinlerde ve gorsellerde degisiklikler olabilmektedir.
« Freze bigaklari vidali Giretilmektedir.

STRAIGHT SASH/DOOR SASH CORNER CLEANER
It can be produced with or without gasket.

TECHNICIAL SPECIFICATIONS
« INNER DIAMETER : 32 mm
« OUTUER DIAMETER : MINIMUM 68mm , MAKSIMUM 200 mm
« CUTTING EDGE: z4- 3mm manufactured. Sash with sill corner
cleaner cutter are z6 manufactured.
- Depending on the machine and profile brand, there may be changes in the products.
« Products are produced with screws.
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EKONOMIK GITA KESME KALIBI / Economic Glazing Bead Mold

EKONOMIK CITA KALIBI (iINIVERSAL MAKINA OLGlisli

Cita kaliplarinda alt plastik PVC ( Sert ve darbeye dayanakli plastik
kullanilir. ). Ust plastik Polietilen plastikten iiretiimektedir.

Kalibin alt ve {ist kisimlari ¢ita élciilerine gore dizayn edilmektedir.
Cita olciilerine gore istege bagl ¢ita gesitleri kalip iistiine yerlestirilir.
PVC+PE malzeme ¢esidiyle istenilen ¢ita kesme makine markasina
gore (liretilmektedir.

ECONOMIC GLAZING BEAD MOLD UNIVERSAL MACHINE
MEASUREMENT

Lower plastic PVC in glazing bead molds ( Hard and impact resistant
plastic used.. ). Top plastic is produced from polyethylene plastic.
The lower and upper parts of the mold are designed according to
glazing bead measurements.

Depending on the glazing bead measurements, optional glazing bead
varieties are placed on the mold.

istenilen ¢ita kesme makinesi markasina gore iiretilebilmektedir. Itfrsnp()jroduced acarel i to @l i of sl besd QUL e e

The desired lath can be produced according to the cutting machine brand.

ALUMINYUM CITA KESME KALIBI / Aluminium Glazing Bead Mold

ALUMINYUM CITA KALIBI UNiVERSAL MAKINA OL¢Uis(i

Cita kaliplarinda alt kisim , 6000 SERI aluminyumdan iiretilmektedir.
Ust plastik Polietilen plastikten iiretilmektedir.
Kalbin alt ve iist kisimlari ¢ita dlgiilerine gore dizayn edilmektedir.

((( Cita olciilerine gore istege bagl ¢italar kalip tistiine yerlestirilir.
_.{J AL+PE malzeme ¢esidiyle istenilen ¢ita kesme makine markasina gore

tiretilmektedir.
ALUMINIUM GLAZING BEAD MOLD UNIVERSAL MACHINE

MEASUREMENT

The lower part of the lath molds is produced from 6000 SERIES
aluminum. Top plastic is produced from polyethylene plastic.

3 The lower and upper parts of the mold are designed according to
glazing bead measurements.
Depending on the glazing bead measurements, optional glazing bead
varieties are placed on the mold.

. It is produced according to all kinds of glazing bead cutting machine
Istenilen ¢ita kesme makinesi markasina gore liretilebilmektedir. brand.

The desired lath can be produced according to the cutting machine brand.

KAYNAK DAYAMA KALIBI / Welding Mold

KAYNAK DAYAMA KALIBI

Profil ve makine markalarina gore istenilen 6zellikte kaynak kalibi

L Kasa Kaynak Dayama Kalibi tiretimi yapilabilmektedir.

L Frame Welding Mold Kullanilan hammadde 6000 seri aliiminyumdur.

Uretilecek Kaliplar;

Damlalikli kanat kaynak kalibi, Diiz kanat kaynak kalibi, L kasa kaynak
kalibi, T kasa kaynak kalibi, Pervazli kasa kaynak kalibi vh.

. Makinaya gore : Tek kafa, Cift kafa ve Dort kafa kaynak kaliplari
Diiz Kanat / Kapi Kanat Kaynak Dayama Kalibi iiretilebilir.

Straight Sash / Door Sash Welding Mold

WELDING MOLD

Depending on the profile and machine brands, it is possible to produce
welding mold.

The raw material used is 6000 series aluminum.

Molds to be produced;

Sash with sill welding mold, Straight sash welding mold, L Frame welding
mold, T Frame welding mold, Renovation frame welding mold vb.

Damlalikh Kanat
Kaynak Dayama Kalibi
Sash With Sill welding Mold

www.motifbicak.com - motif@motifbicak.com

According to machine: Single head, Double head and Four head
) welding molds can be produced.
Istenilen kaynak makinesi markasina gore iiretilebilmektedir.
The desired lath can be produced according to the welding machine brands.
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