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POZITiF KESiM FREZE BICAGI (Q/ WlnCUt POZITiF KESiM FREZE BICAGI
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KOD D | L YA

5000 - 001 3 12 60 2 m
5000 - 002 4 15 60 2 5050 - 001 8 22 60 3
5000 - 003 5 16 60 2 5050 - 002 8 32 70 3
5000 - 004 6 20 60 2 5050 - 003 10 32 70 3
5000 - 005 6 25 60 2 5050 - 004 10 42 100 3
5000 - 006 8 22 60 2 5050 - 005 12 32 70 3
5000 - 007 8 32 70 2 5050 - 006 12 42 100 3
5000 - 008 10 32 70 2 5050 - 007 12 52 100 3
5000 - 009 10 42 100 2 5050 - 008 14 42 100 3
5000 - 010 12 32 70 2 5050 - 009 14 52 100 3
5000 - 011 12 42 100 2 5050 - 010 16 42 100 3
5000 - 012 12 52 100 2 5050 - 011 16 52 100 3
5000 - 013 14 42 100 2 5050 - 012 16 62 110 3
5000 - 014 14 52 100 2 5050-013 18 52 100 3
5000 - 015 16 42 100 2 5050 - 014 18 75 125 3
5000 - 016 16 52 100 2 5050 - 015 20 52 100 3
5000 - 017 16 62 110 2 5050 - 016 20 75 125 3
5000 - 018 18 52 100 2 5050 - 017 20 102 160 3
5000 - 019 18 75 125 2

5000 - 020 20 52 100 2

5000 - 021 20 75 125 2

5000 - 022 20 102 160 2

KULLANIM ALANLARI : SIK DOKULU AGAG MDF KESIM VE KENAR TEMIZLEME KULLANIM ALANLARI : SIK DOKULU AGAG MDF KESIM VE KENAR TEMIZLEME
OZELLIKLER : KESIM YONU SAG, BZELLIKLER : KESIM YONU SAG,

TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. IS PARCASININ ALT YUZEYi TEMIZ GIKAR TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. i$ PARCASININ ALT YUZEYi TEMIZ GIKAR
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NEGATIF KESiM FREZE BICAGI (Q/ WlnCUt NEGATIF KESiM FREZE BICAGI
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5100 - 001 3 12 70 2 5150 - 001 8 22 70 3
5100 - 002 4 15 70 2 5150 - 002 8 32 80 3
5100 - 003 5 16 70 2 5150 - 003 10 32 95 3
5100 - 004 6 20 70 2 5150 - 004 10 42 95 3
5100 - 005 6 25 70 2 5150 - 005 12 32 100 3
5100 - 006 8 22 70 2 5150 - 006 12 42 95 3
5100 - 007 8 32 80 2 5150 - 007 12 52 110 3
5100 - 008 10 32 95 2 5150 - 008 14 42 110 3
5100 - 009 10 42 95 2 5150 - 009 14 52 110 3
5100 - 010 12 32 100 2 5150 - 010 16 42 110 3
5100-011 12 42 95 2 5150-011 16 52 110 3
5100-012 12 52 110 2 5150-012 16 62 110 3
5100-013 14 42 110 2 5150-013 18 52 110 3
5100- 014 14 52 110 2 5150- 014 18 75 125 3
5100 - 015 16 42 110 2 5150 - 015 20 52 110 3
5100 - 016 16 52 110 2 5150- 016 20 75 125 3
5100-017 16 62 110 2

5100- 018 18 52 110 2

5100 - 019 18 75 125 2

5100 - 020 20 52 110 2

5100-021 20 75 125 2

I‘(.ULLAINIM ALAN!.ARI.; SI»I»( DOKULU AGAC MDF KESiM VE KENAR TEMIZLEME IfULLANIM ALAN!.ARI": SI_I_( DOKULU AGA(; MDF KESiM VE KENAR TEMIZLEME
OZELLIKLER : KESIM YONU SAG, OZELLIKLER : KESIM YONU SAG,

TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iIMAL EDILMISTIR. i$ PARCASININ UST YUZEYi TEMIZ GIKAR TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iIMAL EDILMISTIR. i$ PARCASININ UST YUZEYi TEMIZ GIKAR




POZITIF KESiM KABA TALAS u ® NEGATIF KESIM KABA TALAS
FREZE BICAGI (QJWInCUt FREZE BICAGI
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KOD D I L 2 KOD D | L 2
5200 - 001 8 22 65 3 5300 - 001 8 22 75 3
5200 - 002 8 32 70 3 5300 - 002 8 32 80 3
5200 - 003 10 32 70 3 5300 - 003 10 32 80 3
5200 - 004 10 42 100 3 5300 - 004 10 42 110 3
5200 - 005 12 35 80 3 5300 - 005 12 35 80 3
5200 - 006 12 42 100 3 5300 - 006 12 42 110 3
5200 - 007 12 52 100 3 5300 - 007 12 52 80 3
5200 - 008 14 42 100 3 5300 - 008 14 42 110 3
5200 - 009 14 52 100 3 5300 - 009 14 52 110 3
5200 -010 16 42 100 3 5300 -010 16 42 110 3
5200-011 16 52 100 3 5300-011 16 52 110 3
5200-012 16 62 110 3 5300 -012 16 62 110 3
5200-013 18 52 100 3 5300-013 18 52 110 3
5200 - 014 18 75 125 3 5300-014 18 75 135 3
5200 - 015 20 52 100 3 5300 - 015 20 52 110 3
5200 - 016 20 75 125 3 5300 - 016 20 75 135 3
5200 -017 20 102 160 3 5300 - 017 20 102 170 3
5200 - 018 25 52 100 3 5300 - 018 25 52 110 3
5200-019 25 102 160 3 5300 - 019 25 102 170 3

KULLANIM ALANLARI : SIK DOKULU AGAG MDF SUNTA KABA KESIM VE KENAR TEMIZLEME KULLANIM ALANLARI : SIK DOKULU AGAG MDF SUNTA KABA KESIM VE KENAR TEMIZLEME

OZELLIKLER : KESiM YONU SAG, OZELLIKLER : KESIM YONU SAG,

TEKNiK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. OZEL BOSALTMALI SISTEM AGIZ YAPISINDAN TEKNiK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. OZEL BOSALTMALI SISTEM AGIZ YAPISINDAN
DOLAY| RAHAT KESIM VE HIZ SAGLAR. DOLAYI RAHAT KESIM VE HIZ SAGLAR.




KABA TALAS KAPI KiLIiT - ® MDF PANEL EBATLAMA BICAGI
YERi ACMA BICAGI (t, Wi nCUt ( NEGATIF POZITiF )

R

‘ i
L -

KOD D) | L Z
5500-001 10 (8+24)32 75 2
KOD D I S L 2Z 5500-002 10 (8+34)42 100 2
5400 - 001 14 45 100 150 3 5500-003 12 (8+27)35 80 2
5400 - 002 16 45 100 150 3 5500-004 12 (8+37)45 100 2
5400 - 003 16 45 120 170 3 5500-005 14 (10+32)42 100 2
5400 - 004 18 45 100 150 3 5500-006 14 (10+42)52 100 2
5400 - 005 18 45 120 170 3 5500-007 16 (10+32)42 100 2
5500-008 16 (10+42)52 100 2
5500-009 16 (15+47)62 125 2
5500-010 18 (15+37)52 100 2
5500-011 20 (15+37)52 100 2
5500-012 20 (15+60)75 120 2

KULLANIM ALANLARI  KAP! KILT YERLERININ KESIVINDE KULLANILR e LER eSO Sa - MALIMDE VE SUNTA PANEL EBATLAMADA KULLANILIL
TN G2ELLLER | KOMPLE KARBURDEN VAL EDILVISTIR. G7EL BOSALTMALI SSTEM AGIZ YAPISINDAN TEIK ZELILER  KOMPLEKARBOROGN il €M 028, AG2 ORI SAYESNDS

DOLAYI RAHAT KESIM VE HIZ SAGLAR. KAPI KiLiT YERLERI iGIN UZUN DIiZAYN EDILMISTIR.
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KAPI GOZETLEME DELIGi = ® KAPI GOZETLEME DELIGi
wincut

KOD D) | B L YA KOD D Il B L YA
5600-001 12 45 7 100 2 5650-001 12 45 7 100 3
5600-002 14 55 8 110 2 5650-002 14 55 8 110 3
5600-003 16 65 9 120 2 5650-003 16 65 9 120 3
5600-004 18 65 10 125 2 5650-004 18 65 10 125 3
5600-005 20 65 11 125 2 5650-005 20 65 11 125 3

KULLANIM ALANLARI : KAPI GOZETLEME VE KAPI KOLU DELIK YERLERI iCIN KULLANILIR KULLANIM ALANLARI : KAPI GOZETLEME VE KAPI KOLU DELIK YERLERI iCIN KULLANILIR

TN CRELLKLER | OMPLE KARBURDEN VAL EDILMISTIR. HEM DELIK DELMEK HEMDE KESMEK TN CELUKLER | HOMPLE KARBURDEN VAL EDILMISTIR. HEM DELIK DELMEK HEMDE KESMEK

iCIN KULLABILIR iCIN KULLABILIR




KAPI GOZETLEME DELIGi = ® UNIVERSAL KESiM VE KANAL
ve KABA KESiM BICAGI (Q/WInCUt ACMA BICAGI (KOMPLE ELMAS)
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KOD D I B L Z KOD D d |1 L 2
5700 - 001 12 45 7 100 3 5800 - 002 6 2 4 50 2
5700 - 002 14 55 8 110 3 5800 - 003 6 3 8 50 2
5700 - 003 16 65 9 120 3 5800 - 004 6 4 12 50 2
5700 - 004 18 65 10 125 3 5800 - 005 6 5 15 50 2
5700 - 00 20 65 11 125 3 5800 - 006 6 6 19 50 2
ISULLI\lNIM ALAN!.ARIlE KePI GOZETLEME VE KAPI KOLU DELIK YERLERI iGiN KULLANILIR ISULLANIM ALAN!.ARI'S KgSiM VE KANAL AGMA iSLERINDE KULLANILIR
OZELI:IKI_._ER : IfESIM YONU SAG, . _ o ' . OZELI?IKI_..ER : KESIM YONU SAG, . . o
TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN IMAL EDILMISTIR. HEM DELIK DELMEK HEMDE KABA KESIM TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN IMAL EDILMISTIR.

iCIN KULLANILABILIR




KAYNAK AGIZLI = ® KESiM VE KANAL BICAGI
KESiM VE KANAL BICAGI (Q, Wi nCUt (KESICi KISIM KOMPLE ELMAS)
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KOD D d I L 2z ((0])) D d | L
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5900-010 12 10 32 70 2 5950 - 003 12 3 8 65 2
5900 - 012 12 12 32 70 2 5950 - 004 12 4 12 65 2
5900-014 12 14 32 70 2 5950 - 005 12 5 15 70 2
5950 - 006 12 6 20 75 2
5950 - 007 12 7 20 75 2
5950 - 008 12 8 25 80 2
5950 - 009 12 9 25 80 2
5950 - 010 12 10 32 90 2
KULLANIM ALANLARI : KESIM VE KANAL ACMA ISLERINDE KULLANILIR KULLANIM ALANLARI : KESIM VE KANAL ACMA ISLERINDE KULLANILIR
TNk CatLER fsﬁs?ifﬁéw GOVDEYE KARBUR PLAKET KAYNATILMISTIR. CNC FREZE VE NI CaeLLIkLER | RESICT M KOMPLE KARBORDEN IMAL EDILMISTIR. CNC FREZE VE EL

EL FREZELERINDE KULLANILMAKTADIR. FREZELERINDE KULLANILMAKTADIR.
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KURE FREZE BICAGI u ® . . .
cwincut
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KOD D d | R L Z
6000 - 003 12 3 6 1.5 65 2
6000 - 004 12 4 8 2 65 2
6000 - 005 12 5 10 25 70 2
6000 - 006 12 6 12 3 75 2
6000 - 007 12 7 14 35 75 2
6000 - 008 12 8 16 4 80 2
6000 - 009 12 9 17 45 80 2
6000 - 010 12 10 18 5 90 2
6000 - 012 12 12 20 6 90 2

KULLANIM ALANLARI : AHSAP, PLEXi, PANEL KOMPOZIT YUZEY iSLEMLERINDE KULLLANILIR.
OZELLIKLER : KESIM YONU SAG,

TEKNiK OZELLIKLER : KESICi KISIM KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. CNC FREZE VE EL
FREZELERINDE KULLANILMAKTADIR.
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KOD D Vv L z

6100 - 030 6 30° 57 2
6100 - 045 6 45° 57

KULLANIM ALANLARI : AHSAP, PLEXi, PANEL KOMPOZIT YUZEY iSLEMLERINDE KULLLANILIR.
OZELLIKLER : KESIM YONU SAG,

TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. CNC FREZE VE EL FREZELERINDE
KULLANILMAKTADIR.



V KIRLANGIG YUVASI
ACMA BICAGI

KOD d L Z
6200 - 001 6 45 2

KULLANIM ALANLARI : PROFiL KAPAKLARI BIRLESTIRMEDE KULLANILIR.

OZELLIKLER : KESIM YONU SAG,

TEKNiK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. KIRLANGIG YERI ACMA
MAKINELERINDE KULLANILMAKTADIR.

~wincut’

T KIRLANGIC YUVASI
ACMA BICAGI

KOD d L Z
6250 - 001

KULLANIM ALANLARI : PROFiL KAPAKLARI BiRLESTIRMEDE KULLANILIR.

OZELLIKLER : KESIM YONU SAG,

TEKNIK OZELLIKLER : KOMPLE KARBURDEN iMAL EDILMISTIR. KIRLANGIG YERi ACMA
MAKINELERINDE KULLANILMAKTADIR.



V KIRLANGIC YUVASI = ®
wincut

RS - A~ wincut
L
- STANDART VE OZEL TAKIM
[(0]D] d R | B L Z

6300-001 12 3 19 16 75 2 TASARIM VE IMALAT

6300 - 002 12 4 19 16 75 2

ISLEMLERININ
YANINDA BiLEME VE YENILEME
ISLEMLERI iLE DE

HiZMETINIZDEYiZ.

KULLANIM ALANLARI : KAPAK KOSE RADYUSLERINi KIRMAK VE AYNI ZAMANDA KESiM
YAPMAK iGiN KULLANILIR.

OZELLIKLER : KESIM YONU SAG,
TEKNIK OZELLIKLER : PLAKET ELMAS VE OZEL ALASIMLI CELIK GOVDE DEN IMAL EDILMISTIR.

CNC FREZE VE EL FREZELERINDE KULLANILIR.




17

www.motifbicak.com

ILETISIM

Modoko Arkasi Sanayi Sok. Ekin Sanayi Sitesi
No:73 Y.Dudullu Umraniye - ISTANBUL - TURKIYE
Tel :+90 216 364 91 06 - +90 216 415 69 25

Fax :+90 216 540 59 60
Email : motif@motifbicak.com




	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12

